








УДК 699.14.018.27:006.354 Гpymra ВЗ2 

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ 

ПРОКАТ ИЗ РЕССОРНО-ПРУЖИННОЙ 
УГЛЕРОДИСТОЙ И ЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ 

Технические условия 

Spring carЬon and alloy steel bars. 
Specifications 

окп 09 5800, 11 4100, 11 5000 

гост 
14959-79 

Дата введения 01.01.81 

Настоящий стандарт распространяется на горячекатаный и кованый сортовой прокат диаметром или толщиной до 250 мм, а также прокат калиброванный и со специальной отделкой поверхности, предназначенный для изготовления пружин, рессор и других деталей машин и механизмов, 
применяемых в закаленном и отпущенном состоянии. 

В части норм химического состава стандарт распространяется на все другие виды проката, 
слитки, поковки и штамповки. 

(Измененная редакция, Изм. No 5). 

1. КЛАССИФИКАЦИЯ И СОРТАМЕНТ 

1.1. Прокат подразделяют: 
по способу обработки: 
горячекатаный и кованый; 
калиброванный; 
со специальной отделкой поверхности; 
горячекатаный круглый с обточенной или шлифованной поверхностью; 
по химическому составу стали: 

качественную; 

высококачественную - А; 
по нормируемым характеристикам и применению на категории: lA, lБ, 2, 2А, 2Б, З, ЗА, ЗБ, ЗВ, ЗГ, 4, 4А, 4Б. 
(Измененная редакция, Изм. No 5). 
1.2. В зависимости от качества поверхности горячекатаный и кованый прокат категорий 1, lA, lБ, 4, 4А, 4Б ИЗГОТОВJIЯЮТ групп 2ГП и згп. 
1.З. Сортамент проката и предельные отклонения по размерам должны соответствовать требо-

ваниям: 

ГОСТ 2590 - для горечекатаного круглого, в том числе обточенного; 
ГОСТ 2591 - для горячекатаного квадратного; 
ГОСТ 1 lЗЗ - для кованого круглого и квадратного; 
ГОСТ 2879 - для горячекатаного шестигранного; 
ГОСТ 103 - для горячекатаного полосового; 
ГОСТ 4405 - для кованого полосового; 
ГОСТ 7419 - для горячекатаного полосового, трапециевидно-ступенчатого, Т-образного, тра-пециевидного и желобчатого категорий 2, 2А, 2Б, 3, ЗА, ЗБ, 3В и 3Г; 
ГОСТ 7417 -для калиброванного круглого; 
ГОСТ 8559 - для калиброванного квадратного; 
ГОСТ 8560 - для калиброванного шестигранного; 
ГОСТ 14955 - со специальной отделкой поверхности; 
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